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Spindeltechnik

Qualitatswerkzeuge fiir Ihren Erfolg!

Produktkatalog



Spindeltechnik

Wir bieten Ihnen im Thema Spindeltechnik folgende Leis-
tungen an: Die Spindelreparatur und den dazugehorigen
Service fiir Motorspindeln, Schleifspindeln, Abrichtspindeln
und Werkzeugmaschinen. Des Weiteren auch die nétigen
Zubehore ihrer Spindeln, z.B. die richtigen Schmier- und
Kiihlmittelzusatze.

Winkelkopfe und Schnelllaufspindeln

Aus der Spanntechnik kommen die Themen - Winkelkdpfe
und Schnelllaufspindeln. Wir stellen und bieten Ihnen
unterschiedliche Winkelkopfe fiir Frasmaschinen und
Bohrmaschinen an. Dies konnen Fraskopfe, 90° fest, +- 90°
schwenkbar, Z-Form oder auch Sonderldsungen nach
Kundenwunsch sein.

Der Winkelkopf bzw. Fraskopf wird zum Frasen komple-
xer Innenkonturen, fiir kleine Bohrungsdurchmesser, fiir
hohere Drehzahlen, fiir die Schwerbearbeitung oder als
Nachriistung auf alteren Maschinen eingesetzt, denen die
L4- oder 5-Achse fehlt.

Aus der Schleiftechnik kommen die Schwerpunkte - Schleif-
spindeln und Abrichtspindeln. Der Spindelservice umfasst
die Schwerpunkte - Instandsetzung von walzgelagerten
Spindeln, ob aus der Frastechnik oder Schleiftechnik, und
den Service und die Wartung Ihrer Werkzeugmaschine.

Des Weiteren bieten wir Ihnen den Service von Tausch-
spindeln in der Frastechnik und Schleiftechnik an. Es muss
nichtimmer neu sein, sparen Sie Kosten in der Anschaffung
Ihrer Bearbeitungsspindel.

Die HSC-Spindel mit Luftantrieb eignet sich zum manuel-
len Einwechseln in konventionelle Werkzeugmaschinen
und HSC- Frasmaschinen samtlicher Hersteller. Die Steu-
erelektronik sorgt durch eine lastabhdangige Regulierung
des Luftstroms fiir eine konstante Drehzahl. Mittels einem
0-10V Eingang kann die Drehzahl iiber die CNC-Steuerung
reguliert werden.

Nutzen Sie uns als Ihren personlichen Ansprechpartner mit
einer groen Expertise, wenn es um die Spindeltechnik
geht! Vertrauen Sie auch auf unseren Service an Tausch-
spindeln und unsere Kompetenz bei der Spindelreparatur.

Spindeltechnik A —

Abrichtspindel . .. ..................
Schleifspindel . ....................

Schnelllaufspindel . ...... ..........

Winkelkopf fiir Frasmaschinen.......

Spindelreparatur....................
CNC - Maschinenservice . ............
Zubehor.......... ... ... . ...
Wir dberuns . ........ ... ... ...

Notizen.......... ...,

B spindeltechnik



Abrichtspindel A

Die Abrichtspindel dient zur Aufnahme von Diamant Ab-
richtrollen, hierbei unterscheidet man zwischen Diamant
Formrollen und Diamant Profilrollen.

In Kombination von Abrichtspindel und Diamant Abricht-
rolle, kann man z.B. mit Hilfe einer bahngesteuerten CNC
Schleifmaschine, ein Profilin einer Schleifscheibe mit kera-
mischer Bindung erzeugen bzw. eine Schleifscheibe in
keramischer Bindung zylindrisch Abrichten.

Abrichtspindel SW54

- Max. Drehzahl: 15.000 I/min

- Max. Leistung: 0,15 kW

- Max. Drehmoment: 0,1 Nm

- Einspanndurchmesser: @ 54 h 6
- Lange: 215 mm

- Aufnahme: @ 20 mm x 15 mm
Sperrluftkiihlung

Es gibt unterschiedliche Abrichtspindeln, in Grofie und
Leistungsaufnahme. Diese werden nach der festzulegen-
den Abrichtsituation bestimmt.

Es gibt Abrichtspindeln mit Luftkiihlung oder Wasserkiih-
lung. Bendtigt man eine hohe Leistungsaufnahme der
Abrichtspindel, erzielt man dies nur mit Wasser gekiihlten
Abrichtspindeln. In unserem Programm fiihren wir Luft und
Wasser gekiihlte Abrichtspindeln, hier ein kleiner Auszug:

Abrichtspindel SW80

- Max. Drehzahl: 16.000 1/min

- Max. Leistung: 1,3 kW (S6)

- Max. Drehmoment: 1,8 Nm

- Einspanndurchmesser: @ 80 h 6
- Lange: 229 mm

- Aufnahme: @ 40 mm x 10 mm

Wasserkiihlung

Abrichtspindel SW72

- Max. Drehzahl: 16.000 1/min

- Max. Leistung: 0,7 kW (S6) /1,3 kW (S6)

- Max. Drehmoment: 0,6 Nm / 1,5 Nm von 1600-6000 U/min
- Einspanndurchmesser: @ 72 h 6

- Lange: 229 mm

- Aufnahme: @ 40 mm x 10 mm

Sperrluftkiihlung, Wasserkiihlung

Unsere Abrichtspindeln, liefern wir Ihnen auf Wunsch,
mit den dazugehorigen Anschlusskabeln, mit abgestimm-
ten Frequenzumrichtern, Kiihlaggregaten, Spindelhaltern
und den passenden Diamant Abrichtrollen. Desweiterem
flihren wir in unserem Programm, eine bremsgesteuerte
Abrichtspindel, speziell zum Abrichten von CBN- und Di-
amant-Schleifscheiben in Kunstharzbindung. Die Abricht-
spindel wird mit den dazugehdrigen SC-Abrichtscheiben
komplett geliefert.
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Schleifspindel M

Durch unseren Schwerpunkt - Schleiftechnik - kommt es
in unserer taglichen Arbeit, immer wieder zu Gesprachen
mit Kunden, wie man Schleifleistungen durch optimale
Schnittgeschwindigkeiten optimieren kann. Speziell beim
Bohrungschleifen, kann man heutzutage, durch einfaches
Wechseln bzw. Nachriisten von Schleifspindeln, die Leis-
tung des Schleifprozesses beeinflussen.

So beschéftigen wir uns seit Jahren mit dem Thema Schleif-
spindel, in enger Zusammenarbeit mit unseren Partnern,
kénnen wir Thnen heute unterschiedliche Schleifspindeln
anbieten.

Wir fiihren in unserem Programm - riemengetriebene
Schleifspindeln, motorgetriebene Schleifspindeln und
Schnellfrequenz-Schleifspindeln.

Fragen Sie uns an, wir stehen Ihnen jederzeit mit Rat und
fachlichem Wissen zur Verfiigung.

Riemengetriebene Schleifspindel

- Drehzahlbereich von 5.000 - 28.000 U/min
- Spindeldurchmesser von 40 - 100mm
- Spindellange von 250 - 400mm

Diese Spindeln sind mit einer Fettdauerschmierung ausge-
stattet

B spindeltechnik

Motorspindeln

- Drehzahlbereich von 6.000 - 40.000 U/min

- Spindeldurchmesser von 40 - 100mm

- Spindelldnge von 150 - 350mm

- Kiihlung - luftgekiihlt oder fliissigkeitsgekiihlt
- Leistung von 0,5 - 18 kW

- Drehmoment von 1,75 - 18,7 Nm

Diese Spindeln sind mit einer Fettdauerschmierung aus-
gestattet. Diese Spindeln sind mit einem Asynchronmotor
angetrieben (angeflanscht oder integriert)

Schnellfrequenzspindel

- Drehzahlbereich von 30.000 - 90.000 U/min
- Spindeldurchmesser von 35 - 100mm

- Spindelldnge von 130 - 280mm

- Kiihlung - fliissigkeitsgekiihlt

Diese Spindeln sind mit einer Fettdauerschmierung bzw. Ol-
Luft-Schmierungausgestattet. Diese Spindeln sind miteinem
Asynchronmotorangetrieben (angeflanscht oderintegriert).

Fiir alle Spindeln, wenn gewiinscht, konnen wir Ihnen
auch die ahgestimmten Frequenzumrichter, Kiihlaggregate,
Schmiergerite fiir die Ol-Luft-Schmierung, Spannzangen-
aufnahmen und Schleifdorne liefern.




Schnelllaufspindel A

Unsere wartungsfreien Schnelllaufspindeln werden seit
Jahren erfolgreich eingesetzt. Sie konnen die Drehzahl Ihrer
bestehenden Maschine auf bis zu 50.000 U/min erhdhen!

Die Standzeit Ihrer Werkzeuge wird dadurch erheblich
verlangert. Die Bearbeitungszeit der Werkstiicke wird
deutlich geringer.

Die wichtigsten Einsatzmadglichkeiten

- HSC - Frasen

- Gravuren

- Schleifarbeiten

- Bearbeiten von kleinsten Bohrungen @ 0,1 mm
- Tieflochbohren

Ein weiterer positiver Nebeneffekt ergibt sich durch die
Ubersetzung der Schnelllaufspindel.

Die Maschinenhauptspindel kann mit wesentlich geringerer
Drehzahl betrieben werden, damit erhoht sich die Lebens-
dauer der Hauptspindel. Die Spindeln kdnnen automatisch
& manuell eingewechselt werden.

Schnelllaufspindel Typ 832

- die schnellste unter den Schnelllaufspindeln

- Drehzahl bis 50.000 U/min

- innere Kiihlmittelzufuhr bis 50 bar

- Werkzeugspannbereich bis @1 - 7mm

- Spannzangentyp ERIl

- Drehmoment max. 1.2Nm

- Antrieb Uber alle gangigen Kegel-Schnittstellen

Schnelllaufspindel
Typ-832-HSK-A63

Verschiedene Ubersetzungen von 1: 3 bis 1: 8, je nach
GroRe der Spindel, ermdglichen viele verschiedene
Einsatzmoglichkeiten. Dies geschieht mittels eines Uber-
setzungsgetriebe, die Drehzahl der Hauptspindel wird ver-
vielfacht. Die 832er Schnelllaufspindel bietet zum Beispiel
eine Ubersetzung von 1:7,6 bei maximalen 50.000 U/min.

Schnelllaufspindel Typ 834

- hohe Steifigkeit

- Werkzeugspannbereich bis @ 20mm

- Drehzahl bis 30.000 U/min

- innere Kiihlmittelzufuhr bis 50 bar

- Drehmoment max. 3.8Nm

- Antrieb iiber alle gdngigen Kegel-Schnittstellen
- moglicher Spannzangentyp ER25 oder ER32

Schnelllaufspindel
Typ-834-SK50

Schnelllaufspindel Typ 825

- Leistung his 18KW

- Werkzeugspannbereich bis @ 24mm

- Drehzahl bis 14.000 U/min

- innere Kiihlmittelzufuhr nach Absprache

- moglicher Spannzangentyp ER40 oder ER50

- Antrieb Uber alle gangigen Kegel-Schnittstellen
- Drehmoment max. 19.INm

Schnelllaufspindel
Typ-825-Sk50
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Winkelkopf fur Frasmaschinen AN

Wir stellen und bieten Ihnen unterschiedliche Winkelkop-
fe fiir Frasmaschinen und Bohrmaschinen an. Dies kdnnen
Fraskopfe, 90° fest, +- 90° schwenkbar, Z-Form oder auch
Sonderldsungen nach Kundenwunsch sein. Der Winkelkopf
bzw. Fraskopf wird zum Frasen komplexer Innenkonturen,
fiir kleine Bohrungsdurchmesser, fiir hdhere Drehzahlen,
fiir die Schwerbearbeitung oder als Nachriistung auf alte-
ren Maschinen eingesetzt, denen die 4- oder 5-Achse fehlt.

Winkelkopfe in Sonderlosung mit IKMZ {iber Drehdurch-
flihrung, Hirthverzahnung - 4x90° Indexierung, automa-
tischer C-Achse, maschinenspezifischen Flansch oder mit
einer Olnebelschmierung.

Fraskopf Typ 864

- Leistung bhis 2,1 kW

- Drehzahlen bis 15.000 min/1

- Drehmoment 3,1 Nm

- horizontale & vertikale Ausfiihrungen
- zum Frasen komplexer Innenkonturen

Winkelkopf Typ 882 - + 90° schwenkbar

- Leistung bis 84 kW

- Drehzahl bis 7.000 min/1

- Drehmoment 665 Nm

- automatische C-Achse

- +90° stufenlos verstellbar

- automatischer Werkzeugwechsel

Winkelkopf Typ 880 - 90° fest

- Leistung bis 84 kW

- Drehzahlen bis 7.000 min/1

- Drehmoment 665 Nm

- zum Frasen komplexer Innenkonturen
- fiir kleine Bohrungsdurchmesser

- fiir Schwerbearbeitung
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Neben unseren fixen Serien setzen wir auch einen Fokus
auf kundenspezifische Sonderlosungen um das Produkt
anzubieten, das in Ihrer Situation am produktivsten, ef-
fizientesten und zuverldssigsten ist. Mit schon iiber 600
individuell gefertigten Winkelkopfen haben wir reichlich
Erfahrung gesammelt.

Winkelkopf Typ 889 mit
schwimmenden Antriebskegel
und maschinenspezifischen Flansch

Fréskopf Typ 864

Winkelkopf
Typ 882 - + 90°
schwenkbar

Winkelkopf Typ 880-102




Spindelreparatur A

Wir bieten Ihnen, in Zusammenarbeit mit unserem Partner,
die Spindelreparatur von walzgelagerten Spindeleinheiten
aller géangigen Fabrikate und Maschinenhersteller an.

Die Firma Deuschle Spindel-Service GmbH beschaftigt sich
seit iiber 50 Jahren mit der Spindeltechnik und seit tiber 20
Jahren, mit der Instandsetzung von Spindeleinheiten. Bis
heute wurden mehr als 30.000 Spindeleinheiten repariert.

Durch die im Jahre 1966 begonnene Fachberatung des Fir-
mengriinders Karl Deuschle in der HSC-Technologie war
die Folge zu einem weiteren Schritt, namlich einen qualifi-
zierten Service fiir Spindeleinheiten anzubieten. Dabei war
der Schwerpunkt auf die HSC-Spindeln gelegt.

Seit einigen Jahren hat das Unternehmen sein Portfolio
erweitert. Die Reparaturmdglichkeiten erstrecken sich bei
Spindeln von Werkzeugmaschinen im Drehzahlbereich
2.000-18.000rpm bis zu den genannten HSC-Spindeln im
hochtourigen Drehzahlbereich von bis zu 120.000rpm.

Voraussetzung ist immer, dass die Spindeleinheiten walz-
gelagert sind.

Der Einsatz dieser Spindeleinheiten ist meist in Schleifma-
schinen oder Frasmaschinen. Aber auch die Einheiten der
Drehmaschinen und Bohrmaschinen werden regelmafig
einer Reparatur unterzogen.

Durch die individuellere Entwicklung des Maschinen- und
Anlagenbaus wird Deuschle mit neuen Servicekonzepten
herausgefordert. Deshalb bietet das Unternehmen neben
dem “Inhouse-Service” auch den “Field-Service” und den
“Gerate-Service” an. Das Know-how von mehr als 48 ]Jah-
ren in dieser Branche ist die Basis fiir individuelle Problem-
6sungen. Die Tatigkeitshereiche sind in der metallverar-
beitenden Industrie, in der Elektro- und Elektronikindustrie
sowie in der Holz- und Kunststoffbranche.

Der personliche Kundenkontakt ist hierbei ein wichtiger Be-
standteil, umfassende Qualitdt zu liefern. Die Mitarbeiter des
Unternehmens werden zielgerichtet und kontinuierlich mit
internen und externen Schulungen weitergebildet, um den
technischen Verdnderungen am Markt gerecht zu werden.
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Wie ist der Ablauf einer Reparatur?

- Sie benachrichtigen uns, dann sind wir bei Ihnen Vorort
zum Ausbau der Spindel, falls gewiinscht

- Nach eingehender Demontage der Spindel bei uns im
Werk, erhalten Sie einen Kostenvoranschlag mit Ausfall-
analysebericht zur Kostengenehmigung

- Der Kostenvoranschlag enthalt die Auflistung aller zu
ersetzenden Teile und sonstigen Aufwendungen wie
2.B. das Uberarbeiten eines Lagersitzes und/oder das
Nachschleifen der Werkzeugaufnahme

- Threr Freigabe vorausgesetzt, erfolgt nach der Montage
und vor Auslieferung ein mehrstiindiger Testlauf der
Spindel, mit individuellem Priifprotokoll in welchem alle
wichtigen Spindelparameter dokumentiert werden und
Ihnen dann mitgesendet werden

- Spindelkomponenten und rotative Teile werden nach
IS0 1940 feingewuchtet, das Ergebnis wird ebenfalls mit
einem rechnererstellten Protokoll dokumentiert

- Falls gewiinscht, erfolgt dann der Einbau und die Inbe-
triebnahme der Spindel bei Ihnen Vorort

Zeitlich gesehen kann die Reparatur in 5 - 7 Arbeitstagen
erledigt werden, falls es schneller gehen muss, fragen Sie
nach unseren Tauschspindeln.
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CNC - Maschinenservice MGG

In Zusammenarbeit mit eigenen hochqualifizierten Ma-
schinenservice - Technikern und unseren bundesweiten
Partnerunternehmen, bieten wir Ihnen die Reparatur und
Wartung Ihrer Werkzeugmaschine an.

Durch die langjahrige Erfahrung im CNC - Maschinenser-
vice, ist sichergestellt, dass die Arbeiten zuverldssig und
kurzfristig ausgefiihrt werden.

Nutzen Sie den Vorteil von unabhangigen Servicepartnern,
fiir die Reparatur und Wartung Ihrer Werkzeugmaschine.
Sie profitieren von kurzen Reaktionszeiten und giinstigen
Preisen.

Wir bieten Ihnen an:

- Vor-Ort-Service - Ausbau / Einbau Ihrer Bearbeitungs-
spindel

- Geometrische Uberpriifung und Justage der Achsen

- Einstellen G7, Zyklus 19, Zyklus 800, usw.

- Schadensdiagnose und Kalkulation nach Kollision

- Systemkomponententausch mit Original Ersatzteilen

- Vor-Ort-Analyse z.B. Schwingungs- und Zustandsanaly-
se von Spindellagern

- Reparatur von walzgelagerten Motorspindeln, Schleif-
spindeln und Abrichtspindeln

- Tauschspindeln fiir Frasmaschinen und Schleifmaschinen

- Reparatur und Modernisierung von CNC Steuerungen

- Motoriiberarbeitung (Austausch, Neuwicklung, Modifi-
kation)

- Vor-Ort-Nachschleifen von Steilkegel - z.B. SK40 - SK50

- Instandsetzungs- und Wartungsvertrage fiir Werkzeug-
maschine und Spindeln

- Generaliiberholung von gebrauchten Werkzeugmaschinen

Nutzen Sie unsere Partnerschaft fiir Ihre Werkzeugmaschi-
ne und Spindel.

Spindeltechnik (iR



Zubehor M

Wir bieten Ihnen in unserem Zubehdrprogramm, ein viel-
faltges Portfolio an, wie z.B. feingefiltertes Ol, Kiihler-
schutzmittel, Reinigungs- und Desinfektionsmittel, Kon-
servierungsmittel, Fluidax Niederdruck-Spriihgerdte und
HSC-Spindeln mit Luftantrieb.

Die Bearbeitungsspindel selbst, ist das Herzstlick der Be-
arbeitung. Doch nicht immer ist der Ausfallgrund an der
Spindel selbst, sondern an deren Versorgungsgeraten.

Wir bieten Ihnen dafiir die richtigen Schmier- und Kiihlmittelzusatze an:

- Feingefiltertes Ol fiir 6lgeschmierte Spindeln - Spindelsl
HLPD-32 (Viskositét 32), HLPD-46 (Viskositat 46) und
HLPD-68 (Viskositat 68)

- Coolant-F (Kiihlerschutzmittel)

- Swisscare SC (Reinigungs- und Desinfektionsmittel)

- Antisep (Konservierungsmittel)

- Metaflux-Spray (zur ca. wochentlichen Nachfettung des
HSK/SK-Spannsystems)

- Minimalmengenschmierstoffe
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Niederdruck-Spriihgerate fluidax®

Bei herkommlichen Kiihlschmiersystemen, bleibt die Kiihl-
schmierung, der wichtigsten Stelle - das ist der Werkzeug-
eingriff in das Werkstiick - dem Zufall tiberlassen.

Durch diese unregelméafige Schmierung und Kiihlung kon-
nen deshalb die angestrebten Produktions- und Qualitats-
ziele nicht erreicht werden.
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Darum entwickelte FLUIDAX leistungsfahige und umwelt-
freundliche Spriihgerate fiir die spanabhebende und span-
lose Metallbearbeitung. Zusatzlich werden diese Spriih-
gerate auch (berall dort erfolgreich eingesetzt, wo man
Fliissigstoffe nebelfrei, tropffrei und gezielt verarbeiten
bzw. auftragen muf.



Vorteile und Anwendungen

Nutzen Sie deshalb die physikalischen Eigenschaften und
deren Wirkung beim Spriihen mit FLUIDAX Niederdruck
Spriihausriistungen!

- Die gezielte Kiihlung/Schmierung der Werkzeugschneide

- den Warmeentzug durch die niedrige Temperatur des
Spriihstrahls (ca. 5° C)

- die hohe Austrittsgeschwindigkeit des Spriihstrahls aus
der Diise zur Durchdringung des Luftkissen bei schnell
rotierenden Werkzeugen

- die Aufteilung der verspriihten Fliissigkeit in kleinste
Tropfchen (je nach Medium ca. 40m - 60 pm) ist ent-
scheidend fiir die Warmeabfuhr

Die Vorteile fiir Sie

- verldngerte Werkzeugstandzeiten

- hohere Oberflachengiiten und MaRhaltigkeit
- optimale Maschinenlaufruhe

- ungehinderte Sicht auf die Werkzeuge

- genau dosierbares Auftragen

HSC-Spindel mit Luftantrieb

- optimaler Kiihl-/Schmiereffekt

- problemloser Wechsel von Schmierstoffen

- grofdte Sparsamkeit

- geringste Umweltbelastung und Entsorgungskosten

Die Anwendungen sind vielseitig

Frasen, HSC-Frasen, Bohren und Schleifen, Drehen, Ge-
windeschneiden, Hobeln, Rdumen, Sdgen (Band- und
Kreissdgen), Stanzen (ab Band, Platine, Ronde), Nibbeln,
Schneiden, Drahtziehen, Tiefziehen, Biegen, Kaltumfor-
men, Walzen, Profi lieren, Druckgiefien, Spritzgiefien... -
fast alles ist moglich

Die Fliissigstoffe und Viskositaten

Klarwasser, Alkohole, Fettalkohole, Emulsionen, Schneid-,
Stanz- und Ziehoéle, Rostschutz- und Trennmittel, Graphit-
l6sungen, Kolloidal-Fliissigstoffe, Speisedle, Duft- und
Farbstoffe . Bis zu einer Viskositdt von ca. 450 ¢St. Mit
Standard-Ausfiihrungen, hohere Viskositdten auf Anfra-
ge. FLUI-DAX Niederdruck Spriihgerate arbeiten nebelfrei,
tropffrei und sind fiir alle Fliissigstoffe geeignet.

Die HSC-Spindel mit Luftantrieb, eignet sich zum manuellen Einwechseln in konventionelle Werkzeugmaschinen und HSC-
Frasmaschinen samtlicher Hersteller. Die Steuerelektronik sorgt durch eine lastabhangige Regulierung des Luftstroms, fiir
eine konstante Drehzahl. Mittels einem 0-10V Eingang kann die Drehzahl iiber die CNC- Steuerung reguliert werden.

- Spindel eignet sich zum Frasen, Schleifen und Bohren

- Materialbearbeitung wie Stahl, Aluminium etc.

- Spannzangen- Werkzeugaufnahme

- Werkzeugspanndurchmesser von Imm- 7mm

- GroRer Drehzahlbereich von ca. 20.000- 70.000 1/min

- mit konstantem Drehmoment von ca. 0,15 Nm

- verschleifRfreier Luftantrieb mit lastabhangiger Regelge-
nauigkeit der Drehzahl < 5%

- Eingangsdruck 6 bar

- Leistungsstark ~ 1,1 kW

- kein Strom im Arbeitsbereich

- Betriebsspannung (Steuergerat) 24 V ausreichend

- geringstes thermisches Langenwachstum

- schlanke kurze Bauform

- steife 3-fach Hybridlagerung

- Spindelabdichtung durch Sperrluft und Labyrinth

- Prazisionsspannzange
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Wir u
Unternehmen

Das Unternehmen wurde im Jahre 1995 durch Frank Stenzel gegriindet
und seit Januar 2012 firmiert das Unternehmen als Stenzel Werkzeug-
technik GmbH & Co. KG. Frank Stenzel ist gelernter Zerspanungsmecha-
niker - Fachrichtung Drehen, in der Folgezeit hat er Berufserfahrung als
Dreher und Werkzeugschleifer gesammelt.

Unsere heutige Hauptaufgabe als Firma, beinhaltet die technische
Betreuung und die technische Optimierung von Schleifprozessen,
Messprozessen und Zerspanungsprozessen. Dabei ist die Kernkompe-
tenz auf die Schleiftechnik, Spanntechnik und Spindeltechnik gelegt.
Durch unsere Flexibilitdt genieflen wir bei unseren Kunden, seit nun 25
Jahren, einen hohen Stellenwert als technischer Partner.

Schwerpunkte unserer taglichen Arbeit

Wir mochten in enger Zusammenarbeit mit unseren Kunden, das best-
moglichste Bearbeitungswerkzeug bzw. das bestmdglichste Spann-
mittel fiir den jeweiligen Prozess erarbeiten. Nur zusammen, konnen
wir uns erfolgreich und stark am Markt positionieren.

Unsere Kunden kommen aus der Metall-, Automobil-, Luftfahrt-,
Schiffbau-, Werkzeug-, Windkraft-, Medizin- und Holzindustrie.

Gerne unterbreiten wir Ihnen ein technisches Angebot oder fordern Sie
uns zu einem personlichen Gesprach vor Ort an.

Technische Kompetenz bei Ihnen vor Ort

Der technische AuRendienst ist Ihr Partner fiir Norddeutschland,
Nordrhein-Westfalen, die neuen Bundesldnder und Danemark.
Schwerpunkte der Tatigkeit sind die Gebiete in Schleswig-Holstein,
Hamburg, Bremen, Niedersachsen, Nordrhein-Westfalen, Mecklen-
burg-Vorpommern, Brandenburg / Berlin, Sachsen-Anhalt, Sachsen,
Thiiringen und Danemark.

Fiir die iibrigen PLZ - Gebiete, setzen Sie sich bitte mit uns direkt in
Verbindung, wir werden uns bei Ihnen telefonisch melden oder einen
gemeinsamen Besuchstermin vereinbaren.

Wir wiirden uns sehr freuen, tiber eine interessante Zusammenarbeit
mit Ihrem Unternehmen und sichern Ihnen heute schon eine schnelle
technische Losung Ihrer Aufgabenstellung zu.

Ihr Technologieberater
Frank Stenzel
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www.stenzel-werkzeugtechnik.de

Stenzel Werkzeugtechnik GmbH & Co. KG
Richard-Dehmel-Str. 19
DE - 22926 Ahrensbhurg

[=]

Fax + 494102 - 466578

E Telefon + 494102 - 466577

Email info@stenzel-werkzeugtechnik.de



	Inhaltsverzeichnis
	Abrichtspindel
	Schleifspindel
	Schnelllaufspindel
	Winkelkopf für Fräsmaschinen
	Spindelreparatur
	CNC – Maschinenservice
	Zubehör
	Wir über uns
	Notizen

